= — SERIA NOVA

( PREMA Blokprzygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy
(zespot filtrujaco-redukcyjny, smarownica)

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie wejsciowe: 16 bar
Medium: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny
neutralny w stosunku do uzytych materiatéw
konstrukcyjnych
Zakres cisnien wyjsciowych: 0,5+3,0;0,5+7,0;0,5+12,0 bar
Zakres temperatur pracy: od 0do + 50°C

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do dotu

Poczatek kroplenia smarownicy: 3m*h [ T‘
.. olej mineralny wolny od wody i kwaséw, @
Zalecany olej: o lepkoéci 2-4°E/50°C | ! —ary @ﬂt
Materialy konstrukcyjne: I L_o_o i

Korpus - stop aluminium
Zbiorniki - poliweglan przezroczysty
Ostona zbiornika - tworzywo sztuczne
Ostona korpusu - tworzywo sztuczne
Wktad filtrujacy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu

Uszczelnienia - guma olejoodporna
Gwint przylacza: G3/8;G1/2
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Elementami dwuelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza G3/8 - G1/2 sa:
1)zespét filtrujgco-redukcyjny, 2) smarownica sprezonego powietrza, 3) sruby taczace.
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Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy PREMA
(zespot filtrujaco-redukcyjny, smarownica)

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylacza Zakres ciénien Dokladnos¢ Numer zaméwieniowy
wyjsciowych [MPa] oczyszczania [um] Spust reczny Spust automatyczny
0,05+ 0,30 50.2502.3803.05 50.2512.3803.05
0,05+ 0,70 5 50.2502.3807.05 50.2512.3807.05
0,05+ 1,20 50.2502.3812.05 50.2512.3812.05
0,05+ 0,30 50.2502.3803.10 50.2512.3803.10
G3/8 0,05+ 0,70 10 50.2502.3807.10 50.2512.3807.10
0,05 +1,20 50.2502.3812.10 50.2512.3812.10
0,05 +0,30 50.2502.3803.40 50.2512.3803.40
0,05+ 0,70 40 50.2502.3807.40 50.2512.3807.40
0,05+ 1,20 50.2502.3812.40 50.2512.3812.40
0,05 +0,30 50.2502.1203.05 50.2512.1203.05
0,05 +0,70 5 50.2502.1207.05 50.2512.1207.05
0,05+ 1,20 50.2502.1212.05 50.2512.1212.05
0,05 +0,30 50.2502.1203.10 50.2512.1203.10
G1/2 0,05 +0,70 10 50.2502.1207.10 50.2512.1207.10
0,05+ 1,20 50.2502.1212.10 50.2512.1212.10
0,05+0,30 50.2502.1203.40 50.2512.1203.40
0,05 +0,70 40 50.2502.1207.40 50.2512.1207.40
0,05+ 1,20 50.2502.1212.40 50.2512.1212.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac: nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np.
Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy NOVA G1/2, nr 50.2502.1207.40 1 szt.

ELEMENTY DODATKOWE

Elementy mocujace do bloku przygotowania sprezonego

powietrza serii NOVA strona 9.11.02.01-02

strona:
zespot filtrujaco-redukcyjny 9.12.09
smarownica 9.12.12

Komplety naprawcze do bloku przygotowania sprezonego
powietrza serii NOVA
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