SERIA SSI

Sitowniki szpilkowe

zgodne z1SO 15552 (ISO 6431) i VDMA 24562

Maksymalne cisnienie pracy:

10 bar

Medium':

sprezone powietrze, filtrowane,
smarowane lub niesmarowane

Materiaty konstrukcyjne:
Pokrywy, tlok

Tloczysko
Tuleja

Uszczelnienia

- stop aluminium

- stal weglowa chromowana, stal kwasoodporna

- stop aluminium, stal weglowa chromowana,
stal weglowa

- poliuretan (temp. pracy od -20 do + 80°C)

- viton (temp. pracy od -20 do + 150°C)
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Zgarniacz - NBR (temp. pracy od -20 do + 90°C)
- viton (temp. pracy od -20 do + 150°C)
Zakres srednic: D32+D320

Zakres skokow standardowych:

5+500 mm*
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Sprezone powietrze o max. wielkosci czastek statych 10 um, nie wymaga smarowania. Klasa czystosci sprezonego powietrza co najmniej 4_4 wg PN-1SO 8573-1. Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 ww normy w zaleznosci od temperatury pracy sitownika. Od momentu zastosowania powietrza smarowanego mgta olejowa (wyptukujacego smar staty)
istnieje koniecznos¢ statego zasilania urzadzenia powietrzem smarowanym.
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* Inne skoki wykonywane sg po wcze$niejszej konsultacji techniczne;.
** Dla sitownikow z jednostronnym ttoczyskiem i tuleja aluminiowa (1) Masa sitownika o skoku 0 mm  (2) Przyrost masy na kazde nastepne 10 mm skoku.
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SERIA SSI (_PP

Sitowniki szpilkowe
zgodne z1SO 15552 (ISO 6431) i VDMA 24562 TANDEM

Maksymalne cisnienie pracy: 10 bar
... sprezone powietrze, filtrowane,
Medium': smarowane lub niesmarowane
Materiaty konstrukcyjne: | | AN 1

Pokrywy, ttok - stop aluminium

I

Ttoczysko - stal weglowa chromowana, stal kwasoodporna
Tuleja - stop aluminium, stal weglowa chromowana,
stal weglowa, stal kwasoodporna
Uszczelnienia - poliuretan (temp. pracy od -20 do + 80°C) |
- viton (temp. pracy od -20 do + 150°C)
Zakres srednic: D32+ D320
Zakres skokow standardowych: 5+-500 mm*
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Sprezone powietrze o max. wielkosci czastek statych 10 um, nie wymaga smarowania. Klasa czystosci sprezonego powietrza co najmniej 4_4 wg PN-I1SO 8573-1. Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 ww normy w zaleznosci od temperatury pracy sitownika. Od momentu zastosowania powietrza smarowanego mgtg olejowa (wyptukujacego smar staty)
istnieje koniecznos¢ statego zasilania urzadzenia powietrzem smarowanym.
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Uwaga: sposdb obliczania sity dziatania sitownika typu TANDEM znajduje sie na stronie: nr 3
Wykonujemy sitowniki wielokomorowe.

* Inne skoki wykonywane sg po wczesniejszej konsultacji technicznej.

** Dla $rednicy D40 G1/8.
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(_PP SERIA SSI

PREMA Sitowniki szpilkowe
zgodne z1SO 15552 (ISO 6431) i VDMA 24562

11.016 G. 0350 A _

Rodzaj wykonania |
10 - sitownik standardowy

11 - sitownik z magnesem (BSPT)

Kod odmiany sitownika

015 - TANDEM

016 - z ttoczyskiem jednostronnym

017 - z ttoczyskiem dwustronnym

416 - z ttoczyskiem jednostronnym
z dodatkowym zgarniaczem*

417 - z ttoczyskiem dwustronnym
z dodatkowym zgarniaczem*

Kod srednicy
E -32mm
F -40 mm
G -50 mm
H -63 mm
J -80mm
K -100 mm
L -125mm
M- 160 mm
N -200 mm
P -250 mm
R -320 mm

Skok [mm]
skok np. 0350 = 350mm

Rodzaj tulei*

Bez oznaczenia - stalowa
A - stop aluminium

C - stalowa chromowana

Oznaczenie dodatkowe*

Bez oznaczenia - sitownik standardowy

K - ttoczysko, sruby dwustronne oraz nakretki ze stali kwasoodpornej
T - wersja na wysoka temp. VITON

J - wersja zzamocowanym jarzmem

B - wersja z wydtuzonym ttoczyskiem pod blokade

S - wersja z wydtuzonym ttoczyskiem pod ostone ttoczyska

Przyktadowe oznaczenie sitownika: 11.016K.0200AKT

Wersja: sitownik wg ISO D100x200 z magnesem (BPST), z tulejg alumi-
niowa, ttoczysko, Sruby dwustronne oraz nakretki ze stali kwasood-
pornej, wersja na wysoka temperature VITON

W zamoéwieniu nalezy podac: nazwe, Srednice nominalna, skok sitownika, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Sitownik SSI D63 x 350 nr 11.016H.0350A 1 szt.

Elementy mocujace do sitownikéw serii SSI strona 1.17.01.06-07

Komplety naprawcze do sitownikéw serii SSI strona 1.18.07-08

*  Inne wykonania po wczesniejszej konsultacji techniczne;.
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