= SERIA SCN

PREMA Sitowniki szpilkowe
zgodne zCNOMO

Maksymalne cisnienie pracy: 10 bar

sprezone powietrze, filtrowane,

smarowane lub niesmarowane

Materiaty konstrukcyjne: [ [
Pokrywy, ttok - stop aluminium 1 N

Medium™:

7
L

Ttoczysko - stal weglowa chromowana, stal kwasoodporna | |
Tuleja - stop aluminium, stal weglowa chromowana,
stal weglowa :ﬁ E:
Uszczelnienia - poliuretan (temp. pracy od -20 do + 80°C) | I
- viton (temp. pracy od -20 do +150°C)

Zakres srednic: D32+-D200
Zakres skokow standardowych: 5+500 mm*

Sprezone powietrze o max. wielkosci czastek statych 10 um, nie wymaga smarowania. Klasa czystosci sprezonego powietrza co najmniej 4_4 wg PN-1SO 8573-1. Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 ww normy w zaleznosci od temperatury pracy sitownika. Od momentu zastosowania powietrza smarowanego mgta olejowa (wyptukujacego smar staty)
istnieje koniecznos¢ statego zasilania urzadzenia powietrzem smarowanym.
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20 | 25 | 45 | G1/8| 17 M10 45 12 [ 125| 9 - |M6 | 8 [33 |22 |17 | 15 | 80 | 85 | 0,845 |0,0381
32 | 32 | 52 |G1/4| 17 | M16x1,5| 70 18 | 180 | 12 5 | M6 | 13 [ 40 | 40 | 23 | 15 | 110 | 127 | 0,956 |0,0492
32 | 32 | 65 |G1/4| 23 | M16x1,5| 70 18 | 180 | 12 2 | M8 | 13 [ 49 | 37 | 23 | 15 | 110 | 124 | 1,214 |0,0628
40 | 45 | 75 |G3/8| 23 [M20x1,5| 85 | 22 | 210 | 13 6 | M8 | 17 | 59 | 43 | 27 | 20 | 125 | 141 | 2,021 |0,0861
40 | 45 | 95 [G3/8| 28 [M20x1,5| 85 | 22 | 210 | 13 6 |M10| 17 | 75 | 37 | 27 | 20 | 125 | 135 | 3,055 | 0,1373
54 | 55 | 115 |G1/2| 28 | M27x2 | 110 | 32 | 255 | 16 6 |M10| 22 [ 90 | 51 | 32 | 20 | 145 | 164 | 5,147 |0,1827
54 | 55 | 140 |G1/2| 34 | M27x2 | 110 | 32 | 255 | 16 6 |M12| 22 [110| 51 | 32 | 20 | 145 | 164 | 7,126 |0,2513
72 | 65 | 180 |G3/4| 42 | M36x2 | 135 | 40 [315| 20 | 10 [M16| 32 |[140| 57 | 43 | 25 | 180 | 194 | 13,694 |0,3653
72 | 65 | 220 |G3/4| 42 | M36x2 | 135 | 40 |[315| 20 | 10 [M16| 32 |175| 57 | 43 | 25 | 180 | 194 | 19,256(0,4872

* Inne skoki wykonywane sg po wczesniejszej konsultacji technicznej.
** Dla sitownikéw z jednostronnym ttoczyskiem i tuleja aluminiowa (1) Masa sitownika o skoku 0 mm  (2) Przyrost masy na kazde nastepne 10 mm skoku.
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Seria SCN (_PP

Sitowniki szpilkowe
zgodne zCNOMO TANDEM

Maksymalne ci$nienie pracy: 10 bar
sprezone powietrze, filtrowane,
smarowane lub niesmarowane | | ~

Medium™:

Materiaty konstrukcyjne:
Pokrywy, tlok - stop aluminium I T I

Ttoczysko - stal weglowa chromowana, stal kwasoodporna

Tuleja - stop aluminium, stal weglowa chromowana, |

stal weglowa |

Uszczelnienia - poliuretan (temp. pracy od -20 do + 80°C) [ [

Zakres srednic:  D32+D200
Zakres skokéw standardowych: 5+-500mm*
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Sprezone powietrze o max. wielkosci czastek statych 10 um, nie wymaga smarowania. Klasa czystosci sprezonego powietrza co najmniej 4_4 wg PN-1SO 8573-1. Klasa zawod-
nienia wg punktu 6.2 ww normy w zaleznosci od temperatury pracy sitownika. Od momentu zastosowania powietrza smarowanego mgta olejowa (wyptukujacego smar staty)

istnieje koniecznos¢ statego zasilania urzadzenia powietrzem smarowanym.
T @

N + (2 x skok)

ZG + (2 x skok)

AM K u U2 U1 K
VG PL1 PL1

|

MM
KK,
|
7B
i)
%)
|
a\fa
KDXD)
|

I
Ve

20 | 25 | 45 | G1/8 | 17 M10 45 12 184 | 9 - M6 8 33 22 17 18 15 | 139

32 | 32| 52 | G1/4 | 17 | M16x1,5 | 70 18 249 | 12 4 M6 13 40 40 23 22 15 | 179
32 | 32| 65 | G1/4 | 23 | M16x1,5 | 70 18 252 | 12 2 M8 13 49 37 23 22 15 | 182
40 | 45 | 75 | G3/8 | 23 | M20x1,5 | 85 22 289 | 13 6 M8 17 59 43 27 24,6 | 20 | 204

6

6

6

40 | 45 | 95 | G3/8 | 28 | M20x1,5 | 85 22 296 | 13 M10 17 75 37 27 25 | 20 | 21
54 | 55 | 115 | G1/2 | 28 M27x2 110 32 349 | 16 M10 22 90 51 32 32 | 20 | 239
54 | 55 | 140 | G1/2 | 34 M27x2 110 32 349 | 16 M12 22 110 51 32 32 | 20 | 239
72 | 65 | 180 | G3/4 | 42 M36x2 135 40 431 | 20 10 | M16 32 140 | 57 43 36 | 25 | 296
72 | 65 | 220 | G3/4 | 42 M36x2 135 40 431 | 20 10 | M16 32 175 57 43 36 | 25 | 296

Uwaga: sposdb obliczania sity dziatania sitownika typu TANDEM znajduje sie na stronie: nr 3
* Inne skoki wykonywane sa po wczesniejszej konsultacji technicznej.
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(:PP Seria SCN

REMA Sitowniki szpilkowe
zgodne zCNOMO

11.001H.0250A

Rodzaj wykonania \
10 - sitownik standardowy

11 - sitownik z magnesem (BSPT)

Kod odmiany sitownika

001 - z ttoczyskiem jednostronnym
002 - z ttoczyskiem dwustronnym
003 - TANDEM

Kod srednicy
E -32mm
F -40 mm
G -50mm
H -63 mm
J -80mm
K - 100 mm
L -125mm
M - 160 mm
N -200 mm

Skok [mm]
skok np. 0250 = 250mm

Rodzaj tulei*

Bez oznaczenia - stalowa
A - stop aluminium

C - stalowa chromowana

Oznaczenia dodatkowe*

Bez oznaczenia - sitownik standardowy

K - ttoczysko, Sruby dwustronne oraz nakretki ze stali kwasoodpornej
T - wersja na wysoka temp. VITON

J - wersja zzamocowanym jarzmem

Przyktadowe oznaczenie sitownika: 11.001K.0200AKT

Wersja: sitownik szpilkowy zgodny zCNOMO D100x200 z magnesem (BPST), z tule-
ja aluminiowa, ttoczysko, sruby dwustronne oraz nakretki ze stali kwasoodpornej,
wersja na wysoka temperature VITON

W zamoéwieniu nalezy poda¢: nazwe, Srednice nominalna, skok sitownika, numer zaméwieniowy oraz ilo$¢ sztuk np.
Sitownik SCN D63 x 250 nr 11.001H.0250A 1 szt.

Elementy mocujace do sitownikow serii SCN strona 1.17.01.02-03

Komplety naprawcze do sitownikéw serii SCN strona 1.18.11

Uwaga: wykonujemy sitowniki wielokomorowe.
* Inne wykonania po wczeéniejszej konsultacji techniczne;.

1.07.03 31



